
LINCOLN - 215MP - GRUPO SOLDAR INVERTER MULTIFUNCION 215MP
 
La máquina de soldar Inverter multifunción Bester 215 MP Inverter permite la soldadura de MIG, FCAW-

SS, MMA, TIG y Lift-TIG.

 

En el equipo se incluye el siguiente equipamiento: cable de masa de 3 metros, pistola de soldadura MIG 

4m, rodillo de accionamiento con ranura en «V» para alambre macizo de 0.8 / 1 mm (montado en el

alimentador de alambre), manguera de gas de 2 metros y el manual de usuario / instrucciones de uso.

 

La especificación técnica para los procesos GMAW y FCAW-SS describe el tipo de alambre de soldadura

y el diámetro del alambre.

 

Especificaciones técnicas destacadas

 

·        Tensión de red: Monofásico 230 V (+/- 15%) 50/60 Hz

 

·        Rango de corriente soldadura MIG: 30  200 A

 

·        Rango de corriente soldadura Electrodo: 15  180 A

 

·        Factor de marcha a 40ºC (MIG)

 

·        10 %_: 200 Amp

 

·        60 %_: 115 Amp

 

·        100 %_: 90 Amp

 

·        Factor de marcha a 40 ºC (Electrodo)

 

·        15 %_: 180 Amp

 

·        60 %_: 95 Amp

 

·        100 %_: 75 Amp

 

·        Tensión de vacío (V): 90 V

 

·        Peso (Kg): 29 Kg

 

·        Dimensiones: 686 x 375 x 765 mm

 

·        Índice protección: IP 21

 



·        Clase de aislamiento: F

 

·        Procesos de soldadura: Electrodo, MIG, FCW, Lift-TIG

 

Controles y características de funcionamiento del Panel delantero del equipo de soldar Bester 215 MP

Inverter (FOTO)

 

1.      Display de intensidad/WFS

 

2.     Display de tensión/fuerza de arco

 

3.     Indicador de potencia / Indicador de advertencia

 

4.     Botón de avance de alambre

 

5.     Selección de 2T/4T

 

6.     Selección del proceso de soldadura: MIG (FCAW-SS) / TIG / MMA

 

7.     Botón de control de la inducción

 

8.     Terminal de salida (positivo)

 

9.     Terminal de salida (negativo)

 

10.  Conector de pistola Euro

 

11.  Botón de control de tensión/fuerza de arco

 

12.  Botón de control del amplificador/WFS

 

Nota: El indicador luminoso de protección se encenderá si se supera el factor de marcha. Si esto sucede,

basta con dejar de utilizar la máquina hasta que se enfríe y se apague el indicador. Una vez apagado el

indicador, ya se puede continuar con los procesos de soldadura.

 

Panel trasero del equipo de soldadura (foto)

1.     Conector de gas.

 

2.     Cable de alimentación eléctrica

 

3.     Interruptor del encendido

 
 



 
 




